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Projekthintergrund  

Å Qualitätsprobleme bei der Produktion von Thermoholz 

Å erster Schritt zur Normung: CEN/TS 15679 (2007)  

Å Mangel an Methoden zur zerstörungsfreien Materialprüfung 

Å Information über den Zustand des Materials bei der klassischen Prozesskontrolle/-
überwachung mangelhaft 

Å Änderung der chemischen Zusammensetzung des Materials 

Å Farbmesung und NIR-Spektroskopie sind prozesstauglich 
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Modifikation der Holzeigenschaften durch Hitzebehandlung  

Esche ï Fraxinus excelsior  

Buche ï Fagus sylvatica  

Referenz  160°C 

320 °F 

180°C 

356 °F 

200°C 

392 °F 

Referenz  180°C 

356 °F 

200°C 

392 °F 

220°C 

428 °F 

 

 

J  natürliche Dauerhaftigkeit 

J  Dimensionsstabilität 

J  Ausgleichsfeuchte  

K  Farbe 

K  Bearbeitbarkeit 

L  Festigkeitseigenschaften 
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Ausgleichsfeuchte ð  (EMC -equilibrium moisture content)  
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Behgandlungsintensität  
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Biegefestigkeit [N/mm²]  
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Behandlungsintensität   
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Vergleich von 

Farbmessung 

 

FTIR- und  

NIR-Spektren 

 

Bestimmung  

der  

mechanischen 

Eigenschaften 

 

Verknüpfen 

von  

Eigenschaften 

mit  

Farbwerten  

bzw. NIR- 

Spektren  

 

Versuche 

zur  

Prozess- 

anwendung 

 

Qualitätssicherung Prozess- 

monitoring/-

kontrolle 

Klassifizierung 

der  

Behandlungs- 

intensität 

 

Methode 

Projektziele  
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Untersuchungsmaterial - Versuchsdesign  

 

 

 

 

 
 

 

 

Zone 1 Zone 3 Zone 2 


